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Varfahren nr Anablldnna; von Walaen 



Pie Srfindmng betrifft ein Verfahren Mr Anabildnng von Walaen 
mmr Eraielnng allies gleieluaafligen Walaendmekea und eia itch 
iittm Yerfahren hergeatelltea Walsenaysteau 

Pie biaker vervendeten Walaenayateme machen, wenn nicht ein 
keaeaderer, iner aehr kaatapieliger Anfvand, vie a.B. durch 
kydre»echani»che Jknpreaauag und dergl., getrieben wird, else 
GleicbjeaBigkeit dea Walaeadrmckea , wie aie bei hahen Anf arderungen 
verlaagt vird, ammeglich* Bei nicht kampeBaierten NeraalTalaea, 
Ale aaa eineat Behr beatahen, iat die Durchbiagung in graf, Bei 
kampeaaierten Walaen, die ana einea IxLfienrahr nnd ana einea Innen- 
rehr wuaieBgiseisi aind, treten uber die WalsealEnge erhebliche 
Differed sen in der Abplattung dea AnBenrshrea anf . Die Beeeitignag 
j dee Abplattungafehlera iat bei aelehen Walsen unnBglich* Sine Ver- 
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Pas Walsenajrstem kann ffir paarweiae angeordnete Walsen sur An- 

kommen, wabei beiapielaweise eine der Walsen eine Bohr- 
walse mit Terlnderlicher Wandsttfrke 1st und die Gegenwalse eine 
lUhrwalse mit kanatanter Wandat&rke. Bag System kann natiirlich 
amch ffir mehr ale swei Walzen mit Erfolg angewendet warden. 

Amf den Zeichmmgen aind Anaf&hrumgsbeiapiele der Erfindung 
targes tell t. 

Fig. 1 seigt swei Bohrnantel walsen mit re render- 
lichen Quersehnitt dea Rohrmantela, in 

Fig. 2 ist schematise!! die Darohbiegung der Walsen 
und die Einstellung der DruckflEche wieder- 
gegeben, 

Fig. 3 gibt eine Behrmantelwalse ait an den Enden 
▼erklainertea AaBendwrchmeaaer wieder, in 

Fig. 4 ist echematiach die Einleitung einea find- 
drehmomentea dargestellt nnd 

Fig. 5 seigt achesaatisch die Auabildung der Druck- 
flachen bei ungleichartigen Walsen. 

Die smaammenwirkenden Walsen ktinnen, wie Fig. 1 seigt, ana einem 
ifantelrehr 12 beiapielsweise mit weranderlichem Durchmeaser be- 
atehen, der durch Endseheiben 19 mit Lagersapfen 10 re r bun den ist. 
Ami dem Bohrmantel kann ein elaatiacher Belag 17 aufgebracht aein. 
Die xerlnderliche Mantelatarke ist in der Fignr mit 11 gekenn- 
seicfanet. Fig. 2 laBt erkennen, wie aich die Walzen unter dem 
Prtfldmck T*rformen. Die Geaamtrarf orarang beateht aua der Rohr- 
abplattung 13 und der Bohrdurehbiegung 16. Dieae beiden Verfer- 
anngen aollen erf indungagemifi ao auf einande* abgestimmt warden, 
dafi aich iiber die wirkaame Walzenbreite 14 eine gerade Drack- 
fl&che 16 ergibt. Damit ist ea mtfglich, ttber die wirkaame Walse n- 
breite einen rollkommen gleichmifligen PreBdruck su ersielen. 

Es at mt f enaichtlich, dafi die Bohrabplattnng im Bereieh der 
Seitenacheiben 19 geringer ist ala ia tibrigen Bereieh der Walse, 
wenn nicht gar iiberhaapt nicht vorhanden. Um su hahe Preaaungen 
im Bereieh der Seitenscheiben su venneiden, kann deshalb hier 
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■lndarmag daa Fahlara amf ala bai baban Aaxardarmagaa aa 
Glaiehaaaigkait daa Braekaa aaak aallaaigaa lial warda dia 
Walaaa arkablieh Taraanara. la mmfitaa balapialaaaiaa diak- 
aaadiga amagababrta aaktlaaa Eahra Tanraadat aardaa, aiait 
aaa Blaobaa geamlata mad gaaebwaiita Bakra. 

Bai das arf iadmagagemkaaa Yerfakrea mad dam daaaeh karga- 
atalltaa Walaanayatam wird dia UaglaiekBliigkait daa Ak- 
qmetackdrmekaa ala Falga aaa Barehbiegang mad Akplattang 
dadmreh rallkaantan ▼armiaden, dag dar Abplattaagararlauf ttbar 
dia Walaanllnga amr Kaapanaatiaa dar Dnrcbbiagaag baamtat 
mird. SrfindaagagaalB aall dia 8um«a daa Batragaa ama dar 
! dmxeb daa Walaandrmak rarmraaehtaa Walaanftbplattnng mad dar 
j Dmrebbiagmng ttbar dia airkaaaa ValaanlSaga kaaatant edar 
nab aaa kaaatant aein. 

Bai aiaam Walaemayata* amr Bmrekfttbrmng daa Verfahrana aoll 
■indeatana aiae dar amaaaaanairkenden Walaan aiaa Bakrwalaa 
■it ttbar dia Walaanllaga mataraahiedlieher Wandatlrka aaia. 
Es iat rartallbaft, miadaataaa aine dar amaaaaaanairkandan 
Walaaa an dan baidan Walaaaendan mit aiaem klainaran AnBen- 
dmrehaaaaer am veraebaa, ala amf dar ttarigen wlrkaamen Walaan- 
braita. Dar 2aeek dar Varklainernng daa Dnrebaaaaara ia diaaaa 
Baraiahe* diant daam, aiae BrhBbaag das Walaandrnckea an rar- 
■eidan, da dia Eadaohaiban dar Bahrmaatalaalaa dia Bobrab- 
plattang rerbindara. Ba bat aiefa ala awackmlfiig arwiaaaa, aiaa 
adar alia Walaan daa Walaanayatama mit ainea alaatiaehan Balag 
am Teraakan. ^ 

Zar Harakaataang dar Walaaadmrahblegmag bai aaleban Walaan, 
dia a* lang aind, dal dia abaa Varniaderang dar Dmrebbiagmng 
amr Braialaag einer ia Arbaitabareieb garadlinigan Druok- 
flloka astaaadige Bakrabplattaag ae graft attra, dag aia nn- 

I arattmaekt gariaga Bakrvaadatttrkaa eriardarlioh maehan attrdan, 
kaaa ia dia Walaan an dan Walaaaandan ttbar an ▼erltagertan 

! Walaanaapfaa angabracbian AaBamlagern aia dar Bnrabbiagnag 
1 ' aatgagaaairkandaa Bndaaaaat aingalaitat aarden* 

j j BAD ORIGINAL 
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der AuBendurchmesser der Walze rorteilhaft konisch abgedreht 
werden, bo da£ dieser Teil der Walzen nicht mehr wirksam ist« 
Die konische Abdrehung ist in der Fig. 3 mit 18 gekennzeichnet. 
Im tibrigen sind die Bezeichnungen dieser Figur die gleichen wie 
bei den iibrigen Figuren. 

Bei sehr langen Walzen ist im allgemeinen nit einer groBen 
Durchbiegung zu rechnen. Wenn hier die Durchbiegung durch die 
Abplattung aufgehoben werden soli, miissen sehr diinnwandige Bohre 
zur Verwendung kommen, was sich aus Festigkeitsgriinden im all- 
gemeinen verbietet. In solchen Fallen kann es vorteilhaft aein, 
durch Einleitung eines Momentes in die Walzen eine Eiickbiegung 
dieser Walzen vorzunehmen. Damit wird die erf orderliche Ab- 
plattung des Eohres herabgesetzt # Fig. 4 zeigt schematisch eine 
derartige W&lzenanordnung. Die Walzen sind in Hauptlagern 21 
gelagert und weisen verlangerte Walzenzapfen 22 auf , die an 
ihren Enden AuBenlager 23 tragen. Durch mit 24 gekennzeichnete 
Erafte warden Momenta 20 auf die Walzenenden gegeben, durch die 
eine Ruckbiegung der Walzen erfolgt. Der Hebelarm fiir diese 
Momente ist mit 26 gekennzeichnet • 

GemaB einem weiteren Merkmal der Erfindung konnen bei einem 
Walzensys tern auch Walzen vers chiedener Art zusammengepaart 
werden. Die sich dann ergebenden Abplattungen 29 und 31 und 
Durchbiegungen 30 und 32 sind in Fig. 5 schematisch angegeben. 
Da Durchbiegung und Abplattung der oberen Walze, die eine kon- 
stante Mantel starke und daher auch konstante Abplattung hat, 
zusammen keine gerade Linie ergeben, aondern die gekriimmte 
Linie 35, muB deren Krummung bei der unteren Walze, die einen 
AuBenmantel mit veranderlicher Wands tarke hat, beriicksichtigt 
werden. Die BertLhrungslinien 34 und 35 lasses sich auch in 
diesem Fall in genaue Uebereinstimmung bringen* Sie sind je- 
doch nicht, wie bei der Fig. 2, gerade. Wegen der Seiten- 
scheiben laflt sich nattirlich eine derartige Uebereinstimmung 
nur iiber die wirkBame Walzenlange 33 erzielen. 
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Patent ansprftche 

1) Vorfahren anr Auabildung von Walzen zur Erzielung einea gleich- 
mafligen Walzendruckes fiber die Walzenlange, inabeaondere fflr 
Feulardwalzen, dadurch gekennaeichnet f dafl die Summe dea Betragea 
aua der durch den Walzendruck reruraachten Walzenabplattung und 
der I>urchbiegung fiber die wirkaame Walzenlange kenstant oder 
nahe— xu konatant iat # 

2) Walzenayatem zur Durchftihrung dea Verfahrens nach Anapruch 1, 
dadnrch gekennzeichnet f dafl mindeatena eine der zusammenvirken- 
den Walzen eine Bohrwalze mit tiber die Walzenlange unterachied- 
licber Wandatarke iat« 

3) Walzenayatem nach Anapruch 2, dadnrch gekennzeichnet, dafl min- 
deatena eine der zuaammenwirkenden Walzen an den beiden Walzen- 
enden kleinere Anflendurchmeaaer aufweiat ala im iibrigen wirkeamen 
Walzenbereich • 

4) Walzenayatem nach Anapruch 2 und 3, dadnrch gekennzeichnet, dad 
eine ader alle Wal2en mit einem elaatiachen Belag weraehen aind. 

6) Walzen nach Anapruch 2 bia 4, dadurch gekennzeichnet, dafl in 
die Walzen an den Walzenenden fiber an verlangerten Walzenzapfen 
angebrachten Aaflenlagern der Darchbiegung entgegenwirkende End- 
Hoztente eingeleitet werden. 

6) Walzenayatem nach Anapruch 2 bia 5, dadurch gekennzeichnet t dafl 
eine der Walzen eine Bohrwalze mit veranderlicher Wandatarke 
und die Gegdnvalxe eine Bohrwalze mit konatanter Wandatarke iat„ 
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